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3. Vneekrsmpel nach Anspruch 2, cbdurch gelnnn- 
2eichnet, doss die fiinzige VUiaIze eine Wirrwaize 
(10, 10a. 10b. 10c) i8l 

4. VlieakrempelnachAnspmchl.cMurehgekenn- s 
39Blchn0t, class auf mlndestens einem Gbertra- 
gungsweg eIne Wlimatee (io, 10b. I0br 10c) in 
Komblnation mit einer Obartregwalze (12. 12a. I2b) Claims 
angeofdnet lst» wobei dfa WIrrwaIze (10, lOa, 10b, 

1 0c) mIt dem VorrerOar (6) Im EIngrfff isL f ^ 1 . 

5. vnaskf?ampal nach Anspmeh i, dadureh Qeksenn- 
zafehnet, daas cDe Obertragungselnrichtung (8) 
mlndestens drsl Ubertragvvalzan (10, 10a, 10b, lOc, 
12, 12a, ^2b, 14) aulweist, von denen Jewells mln- 
destens zwei mit dem Von-eiBer (6) und mil dem 
H8uptzyrinder(16) Im Eingrtff sind. 

6. vneskiempel nach Anspruch 5, dadureh gekenn- 
zefelinot, daas die mlndestens drei Walzen (10, so 
10a, 10b. 10c, 12, 12a, I2b, 14) untereinander Im 
Bngrfffslnd. 

7. Vlieskrempal nach Anspruch 5, dadureh gekenn- 
lelehnet daaa die Obertregungseinrichtung (8) ^ 
mindestens drei Walzen (10a. 10b. 10c) aufw^st, 
die jewetis mindestens mit dem VomelBer (6) und 
dem Hauptzylinder (16) Im Elngrfff slnd. 

6. Vlieskrampel nach Anspmeh 7, dsdureh gekenn- so 
zelehnel, dasadlebenachbartan V^an (1 Oa, 10b, 
1 0c) der Ubemogungsefnrlchtung (a) gegens^g im 2. 
EIngriff slnd 

9. VHesknempeinachelnemderAnspfQcheSbisS.da- 3^ 
durch gekenraeelchnet, dass alia Walzan dar 
Ubartregungsainnchtung (8) aus Wlmrvalzen (10, 
1 0a, 1 0b, 1 0c) besiahen. 3, 

1 0. Vlieskrempel nach ^nem dcf AnsprQche 1 bis 9. da- <o 
durch gakaniwalchnat, dass die mlndestens eine 
Wimwaize (1 0, 1 0a. 1 0b. 1 0c) Kardlerelemente (24, 4. 
26) aufweiai. 

1 1 . vnesknempel nach Ansprueh 1 0, dadureh Qekenn* 45 
zeichnet, dass die Kaniierelemante (24. 26) aus 
mlndestens einem Arbetter/Wender-Walzenpaar 
(28, 30) Oder aus Kardlerplanen (24) bestehen. 



eine zumlndest doppeite Ubaitragung des Faaemna- 
terfals Qber mehrare Qbenragungsvvege von dem 
VorratBer (6) auf den Hauptzylinder (1 6) untar Ver- 
wendung von mindestens einer Winwelze (10, 1 0a, 
10b, 10c) auf mindestens einem Obenragungsweg. 



5. 



12. Vert^ren zur VHasherstellung aus Fasemmertal so 
mlctels einer Vlieskrempel dureh ZufQhren des Fa* 
eennateriais Ober eine Elnzugseinrichtung (2, 4) zu 
einem VonaiQer (6), durch Ubertragen des Faser- 
materials von dem VorrelBer (6) auf einen Hauptzy- 
linder (16) 2um Kardieren des Fasermatarials, und S5 
durch Abnehmen von mindestens einem Faserflor 
von dem Hauptzylinder (16). 

t dureh 



A nonwovan card for the production of nonwovan 
fabric of fiber material, 

- with a drawlng4n means (2,4), 
< a licfceMn (6), 

- with a main cyflnder (16), and 

- with at least one fiber doffer means (IB) en- 
gaged with the main c^Dnder (1 6), for doffing a 
fibrous web, 

- the drawlng-ln means (2,4) transferring the f^ 
er materiaJ to the nckernn (6) and a transfer 
means (8) transferring the fber materiaf at least 
double from the licker-in (6) to the main cylinder 
(16) via rollers (10,l0a,10b,l0c,12,12a.12b. 
14). 

characterted In 

ttiat at least one of the rorieis (10,10o.10b,10c, 
1 2. 1 2a, 1 2b » 1 4) of the transfermeans (6) Is a random 
roller (l 0,1 Oa, 1 0b,1 Oc) rotating in the samadiradion 
as the main cylinder (16) and the ficfcar-in (6). 

The nonwoven canJ aocording to daim 1 , eharae^ 
terlxed In that the transfer means (B) has only a 
single roller (10, 10a. 10b, 10c 12. 12a, 12b) be- 
tween the ficker^in (6) and the main cylinder (16) on 
at least one or each transfer path. 

TTia nonwoven card aocording to claim 2, etiarap' 
tertzed tn that the only roller Is a random roBer 

(io,ioa,iOb,ioc). 

The nonwoven card according to claim 1 , chares 
tarizad In that a random roller (10,1 0a,i0b.i0c) is 
arranged in combination with a transfer roller 
(I2.i2a,i2b) on at least one transfer path, the ran- 
dom roller (10,10a,10b,10c) being In engagement 
with the ncker-tn (6). 

The nonwoven card aocording to daim 1, charaD' 
terised f n thai the transfer means (8) comprises at 
least three transfer rollers (10, 10a. 10b. 10c. 12, 
12a. 1 2b, 14) at least two of which ara engaged with 
the llckeMn (6) and the main cylinder (16), respeo> 
tively. 



The nonwoven card according to claim 5, i 
tertzed In that the at least three rollers (10, 10a, 
10b, 10c, 12. 12a, 12b. 14) are In mutual engage- 



4 



2. JUN. 2006 1 7:40 



DOMPATENT VON KREISLER, KOELN 



NR. 2256 S. 5 



EP1 464738 01 



e 



1a The nonwoven card according to dalrn 5, cfiarao* 
terlzed In that the transfer means (8) comprises at 
least threa roliBis (10a.10b.10e) being respeetfwaly 
engaged at least with the llcker-ln (6) and the main 
cylinder (16). 

8. The nonwoven card according to daim 7» chan^ 
tBrtoed In that the neighboring mireis (I0a,i Ob J Oc) 
of the transfer meana (8) are In mutual engagemenL 

9. The nonwoven card according to one of claims 5 to 

8. characterized In that all the rollers of the transfer 
means (8) are random rollers (10p10a,10b,10c). 

10. The nonwoven card aooortllng to one of etelms 1 to 

9, charactertzed In that the at least one random 
roller ( 1 0, 1 0a» 1 0b, 1 Qc) comprises carding elements 
(24,26). 

1 1 . The nonwoven card according to dalm 1 0, chani&< 
terlzed In that the carding elements (24^) consist 
of at least one pair of worker/daarar rdisrs (28,30) 
or of carding plates (24). 

12. A method for the producdon of nonwoven fabric of 
fiber meteital by means of a nonwoven card by sup- 
plying theflber material via a drawlng^n means (2,4) 
to a lleker-ln (6), by transfarrlng the fiber materia] 
from the ficker-in (8) to a main cylinder (1 8) for card- 
ing the fiber nmterlal, and by doffing at least one 
fibrous wab from the main cylinder (1 6), 
characterized by 

an at least double transfer of the fiber material via 
several transfer paths from the Ifcter-ln (8) to the 
main cylinder (1 6) by using at leastone random rdier 
(1 0,iOa,iOb,iOc) on at least one transfer path. 



Revendicatlons 

1. Machine ft carder pour produire un voile de fibies 
comportant: 

- un disposrtif drintrDducfion (2, 4), 

- un brlseur (6), 

- un cyKrKire principal (1 6), at 

- au molns un dlspositif de pr^l^ement de fibres 
(l8)aetrouvanten engagement aveclecyllndre 
principal (1 6) pour le pr^idvement d'un vdle de 
tarda, 

- le dlspositif ^Introduction (2» 4) transf^rant la 
mafidre ftbrause au brlseur (6) ei un dIsposlTff 
de transfen (6) transf^ram la matl^re fibreuse 
au molns deux fois du briseur (6) au cylindra 
prindpel (16) par dee rouleauk (10, 10a, lOb, 
10c. 12. 12a, 12b, 14), 
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caractMae en oe qu^u molns Tun dee rouleaux 
(10, 10a, 10b. lOe, 12. 12a, I2b, 14) du dlspositif de 
tiansreft (8) est un rouleau embroulUeur (10. lOe, 
1 0b, 1 0c) toumantdans le mSmesens que lecylindre 
prindpal (1 8) et le brisaur (6). 

2. Machine d carder selon la revendication 1 , caract^^ 
rMeenceqiiefedl6po8Wdetranarart(8)oompon)e 
sur au molns un chemin de transfen ou sur cheque 
chemlndetrBnsfiBTtunun1queiambour(io. lOa, iOb, 
10c. 12, 12a. lab) entre le brlseur (6) et le cylmdra 
prindpel (18). 

X Machine 8 carder selon la revendication 2, carvct^ 
rMa an ca que I'unlque coulaau est un rauieau em- 
brouiileur (1 0. 10a. 1 0b» 1 0c). 

4. Machine ft carder selon Is revendica&on 1 , caraet6- 
r1s6e en ce qu'un rouleau embrouilleur (10, 10a, 
1 0b, 1 0c) en combinatson avec un rouleau de trana- 
fert (1 2, 1 2a, 1 2b) est dispose sur au morns un che- 
min de transfen, le muleau embrouilleur (10, 10a, 
10b, 100) tent en engagement avec le brtseur (8). 

^ 5« Machine e carder seton la revendication 1 , ca ract^ 
riste en ee que le dispositif de tnansf en (8) oompone 
au morns trols rouleaux de transfeit (10 ,108, 10b» 
10c, 12, 12a, 12b. 14) dom au molns deux sont en 
engagement avec le briseur (6) et le cyllndre prlnci- 
sc pal (16). 

6. Machine h carder selon la revendication 5, caract6- 
risae en ce que les au molns trots rouleaux (10, 
10a, 10b, 10c, 12, 12a, 12b. l4)sont en engagement 

ss les uns avec les autres. 

7. Machine 6 carder selon la revendlcadon 5. caract^ 
risea en ce que le dlspositif de transfert (8) comporte 
au molns trote rouleaux (10a, 1 0b^ 10c) qulsontcha- 

40 cun en engagement au mofais avec le briseur (6) et 
lecylindre prindpel (16). 

8. Machine d canJer aelon la revendicBtion 7, earocl6^ 
rMeenoeqiieleB rouleaux voisins(iOe, lOb, 10c) 

^ du dIspQsHlf de transfeft (6) sont en engagement mu- 
tuel. 

9. Machine 6 carder selon I'une des revendicadons 6 
d 8. caract^lafe en ee que tous les rouleaux du 

so disposldf de transfert (8) sont constitu^s de rouleaux 
embroullleurs (10, 10a. 10b, 10c). 

10. Machine d carder selon Kune des revendications 1 
h 9, eaffact^rlera en ce que rau molns un rouleau 

» embrouilleur (10. 10a, lOb, lOe) comporte des 61^ 
msnts de cardage (24, 26). 

11. Machine & carder selon la revendlcaifon 10, carao- 
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